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APPLCATION FRANSPORTS

Véhicules Piles A Combustibles (PEMFC)

Pour une autonomie de 500 km,

nécessité d’embarquer au moins 4 kg d’Hydrogéne
dans desréservoirsde 67 kg et 89 L

gui soient sOrs et d’un colt de 400 € environ
(objectifs 2010)

Coque composite
(Fibres Carbone / Résine) Développement d'une nouvelle technologie de réservo irs :

Vessie interne
(Polymére) e vessie interne en polymere (rotomoulage réactif)

e cogue externe composite (enroulement filamentaire)
e instrumentation intégree (fibres optiques)

pour une pression de service de 350 a 700 bars

réservoir composite (coupe)

CEA/LR — CCI. Blois, le 18 mars 2008 - |irzamii 10,



* Applications stationnaires .,
en base _ » Générateurs transportables

» Mini-transports, générateurs
embarqués et flottes captives

 Applications stationnaires
en secours

» Transports grand public
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Réservoirs type IV @ 700 bar & liners

Bouteille intelligente avec F.0. intégrées (diagnostics in s
thermique, autonomie, possibilité réépreuve non destruct

»* =
*
Pty Réservoir MONOPOLYMERE @ 700 bar v
: RIS s * Paroi unique assurant étanchéité + structuration

Nouvelle génération m:

———l STORHY =
. Réservoirs type IV @ 700 bar

 Réservoirs type IV @ 350 bar
200 PHYSE Exploration concepts matériaux barrére H2 @

Matériaux & procédis innovants 2002

HYPE: Consortium = PSA; SOFICAR(TORAY); ULLIT; CEA; INERIS +labos
All — H2E : lot bouteille HP Leader CAQ (200k Bouteilles)
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Développe ment )

de Matériaux
(polymere,
fibres, résines)

"‘“t".w
\IJ
Conception Systeme

(Calculs structures, v
Intégration capteurs, _E_/ locaux, ...)

Détendeurs
Design embases)
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COMPETENCES DU CEA

Développe ment

de Procédés
(bobinage,
rotomoulage)

Sdreté, Sécurité
(incendie,
fatigue, fuite,




Structurations Composites

Design et fabrication des composites

Couches Hélicoidales du

Composite Couches Circonférentielles
/ du Composite
Fabrication Dimensionnement

& Simulation

Couches Hélicoidales du
Composite

Essais
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STORHY

Localisation des capteurs

Déformations locales
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ENJEUX INDUSTRIELS

=0

Déploiement d’'une Filiere Francaise

[P RPN " T

AN

™ pProgramme Cadre
2007 - 2013

* DRT/Grenoble (38)
* DEN/Saclay (91)

réservoirs prototypes
(350 et 700 bar)
CEA — AIR LIQUIDE - ULLIT
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Essais hydrauliques

M| Composites :

Matériaux, renforts

Protection incendie (coatings, peintures...)
Durabilité
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PRINCIPE DU ROTOMOULAGE REACTIF

Synthése & moulage in situ
de matériaux optimisés pour le
stockage hyperbare de 'H2

Procédé innovant (3 brevets CEA)
+ Licence

CARACTERISTIQUES
» Matériaux a propriétés optimisées
o Liberté de formulation
 Températures de transformation
« Temps de cycle
» Procédé en 1 étape
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